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(57) Abstract: The invention relates to a method for condition- 
ing at least one partial area of a cooling process, wherein at least 
one moulded body moulded in a moulding process, preferably 
from a melt, is cooled during a cooling process according to 
a predefined or predefinable temperature profile, wherein ther- 
mally caused mechanical tensions are kept to a minimum in the 
moulded body. The inventive method comprises the following 
steps: at least one conditioning gas is conducted via at least one 
surface of the moulded body, which is corrodable in the pres- 
ence of water, at least during one part of the cooling process; b) 
the absolute water content in the conditioning gas is adjusted to 
a range of at most 6 g water in 1 kg of conditioning drying gas, 
at least when the conditioning gas enters the cooling process 
area and/or when the conditioning gas hits the surface of the 
moulded body. Preferably, the moulded body comprises steel 
or glass. 

(57) Zusammenfassung: Das Verfahren zum Konditionieren 
wenigstens eines Teilbereichs eines Ab- kuhlprozessbereichs, 
in dem wahrend eines Abkuhlprozesses wenigstens ein in ei- 
nem Formprozess, vorzugsweise aus einer Schmelze, geform- 
ter Formkorper gemass einem vorgegebenen oder vorgebbaren 
Temperaturver- lauf abgekuhlt wird, wobei thermisch bedingte 
mechanische Spannungen im Formkorper gering gehalten wer- 
den, umfasst die Verfahrenschritte: a) Leiten wenigstens eines 
Konditioniergases uber wenigstens eine im Beisein von Wasser 
korrodierbare Oberflache des Formkorpers zumindest wahrend 
eines Teils des Abkuhlprozesses, b) Einstellen des absoluten 
Wassergehalts im Konditioniergas in einen Bereich bis hochs- 
tens 6 g Wasser in 1 kg Konditioniertrockengas zumindest beim 
Eintritt des Konditioniergases in den 
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Abkuhlprozessbereich und/oderbeim Auftreffen des Konditioniergases auf die Oberflache des Formkorpeis. DerFonnkorperbesteht 
vorzugsweise aus Stahl oder Glas. 



